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Ejemplo de selección del
sistema de refrigeración

A continuación expondremos un
ejemplo tomado de Tyson (2008). Consi-
deremos una nave con las siguientes ca-
racterísticas:
• 4 fílas de cubículos capaz de alber-

gar 200 vacas de ordeño, en cuatro
grupos de 50 cubículos cada uno (Fi-
gura 1).

• Las dimensiones exteriores de esta
nave son 100 m (longitud) x 32 m
(ancho) x 4,5 m (altura en alero).

• Cada uno de los cuatro grupos dis-
pone de un comedero de 45 m de
longitud.

• El caballete tiene 1 m de anchura.
• La orientación del edificio es Este-

Oeste y la dirección de los vientos
dominantes es Suroeste.

• Está situado en un campo abierto,
llano y sin obstrucciones hasta al
menos 60 m del lado del viento dominante.

• Por cada grupo de 50 cubículos se dispone de un come-
dero de 45 m de longitud.

• En la zona donde se sitúa la nave, se ha determinado la
media de horas anuales para determinados rangos de
temperaturas (Tabla 1).

Paso 1. 
Calidad de la ventilación

(Ver Frisona Española nº 197, pag. 110, Tabla 6)

• Se calcula el factor de Ventilación Natural (FVN). Para cal-
cular la superficie lateral abierta por animal, (Ac) se
asume que el 65% del área lateral es abierta. Por tanto:

• El edificio tiene una orientación diagonal respecto a los
vientos dominantes, lo que otorga a este factor de riesgo
un valor de 2

• Finalmente, el edificio está situado en una zona expuesta
al viento, sin obstáculos, por lo que este factor de riesgo
tiene un valor de 1.
Por tanto, la suma de los tres valores da un total de 4, lo

que indica que la nave tiene una ventilación natural de cali-
dad.

100 m

45 m 45 m

32 m

Figura 1. Nave con capacidad para 200 cubículos (a partir de Tyson, 2010)

Ac= (4,5 x 100 x 0,65)/200 = 1,46 m2/vaca > 1
Rw= 100 cm/32 m = 3,125 cm/m > 3,

lo que supone que este factor de riesgo tiene un valor 1.

Paso 2. 
¿Se necesita refrigeración por convección adicional?

Para evaluar esta necesidad se puede utilizar el modelo
de Balance de Calor de la Vaca (CHB). El modelo CHB cal-
culado para un período de 24 horas entre el 15 de julio y el 15
de Agosto en la zona considerada en el ejemplo rebela que
cuando no se proporciona ningún sistema adicional de en-
friamiento el edificio tiene un total de 22 períodos CHB (91%)
mayores de cero, por lo que se precisa instalar este sistema.

Paso 3. 
Ventilación túnel o ventilación convencional

Con un FVN de 4 para este edificio, puede asumirse que
no habrá diferencia entre un sistema y otro a la hora de refri-
gerar por convección1. Por tanto, es necesario realizar un
análisis de costes entre los dos sistemas:
• Ventilación túnel diseñado para conseguir una velocidad

de aire de 2,5 m/s
- Sección transversal: 32 m x 4,5 m = 144 m2

- Caudal de ventilación: 
144 m2 x 2,5 m/s = 360 m3/s = 21.600 m3/min

Tabla 1. Media de horas anuales en determinados rangos de temperatura

Tª ≥15ºC y < 19ºC ≥ 18ºC y < 20 ºC ≥ 20ºC ≥ 15ºC

Horas anuales 800 300 2.000 3.100

1 Si el FVN no fuese tan bueno, la ventilación túnel podría plantear pro-
blemas para conseguir un adecuado movimiento del aire cuando las
temperaturas son suaves. 
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Tabla 3. Coste de instalación y de funcionamiento de los ventiladores HVLS

Coste ventiladores Potencia utilizada Horas de funcionamiento
Ventilación
natural +
ventiladores
HVLS

12 ventiladores
48.000 €

12 x 2,0 kW/vent.
24 kW

24 kW x 3.100 h
74.400 kWh

Tabla 2. Coste de instalación y de funcionamiento de la alternativa 
ventilación túnel vs ventiladores axiales

Coste ventiladores Potencia utilizada Horas de funcionamiento
Ventilación 
túnel

32 ventiladores
32.000 €

32 x 1,2 kW/vent.
38,4 kW

38,4 kW x 3.100 h
119.400 kWh

Ventilación 
natural + 
ventiladores 
axiales

40 ventiladores
16.000 €

40 x 1/3 x 800 = 10.667 kWh
40 x 2/3 x 300 = 8.000 kWh
40 x 1 x 2.000 =80.000 kWh

∑ = 98.667 kWh

• Se instalarían ventiladores de 700
m3/min de caudal, con una poten-
cia unitaria de 1,2 kW, y un coste de
1.000 €/ventilador.
- Número de ventiladores: 

(21.600 m3/min)/700 m3/min y ven-
tilador= 31 ventiladores. 
Si los ventiladores fuesen instala-
dos al final de cada fachada, de-
berá instalarse un número
idéntico en cada una, por lo que
instalaríamos un total de 32 venti-
ladores. (Figura 2).

• La otra opción es instalar ventilado-
res de tipo axial separados 10 veces
su diámetro (p.ej. 1,2 m), es decir,
cada 12 metros en el centro de las
filas de cubículos y a lo largo de la
línea de los comederos. Se necesita-
ría 40 ventiladores, de 1,0 kW de po-
tencia y un coste de 400
€/ventilador (Figura 3). 
Para estimar el coste de funciona-

miento podemos utilizar la Tabla 1,
según el número de horas en que las
temperaturas se sitúan en determinados
rangos térmicos.
• La ventilación túnel funcionaría

cuando la temperatura fuese ≥
15ºC2.

• En cuanto al sistema de ventiladores
de tipo axial, consideraremos tres si-
tuaciones:
- 1/3 de los ventiladores funciona-

rían entre 15 y 18ºC.
- 2/3 de los ventiladores funciona-

rían entre 18 y 20ºC.
- Todos los ventiladores funciona-

rían cuando la temperatura fuese
superior a 20ºC.

El coste de funcionamiento de
ambos sistemas se expone en la Tabla 2.

En este caso, la elección parece
clara a favor del uso de ventiladores
axiales.

Paso 4. 
Ventiladores axiales o ventiladores
HVLS (Alto Volumen - Baja Velocidad)

• Se considera la instalación de 12
ventiladores HVLS de 7,5 m de diá-
metro separados 2 veces su diáme-
tro (15 m) (Figura 4).

• Los ventiladores entrarían en funcio-
namiento a 15ºC, por tanto, durante
3.100 horas anuales.

• Cada ventilador cuesta 4.000 € y
tiene una potencia de 2,0 kW.

Figura 2. Ventilación en túnel (a partir de Tyson, 2010)

pantallas 32 ventilaadores

Figura 3. Instalación de ventiladores axiales en líneas de comederos y de
cubículos (a partir de Tyson, 2010)

10 D
Máx.

Figura 4. Ventilación mediante ventiladores HVLS (a partir de Tyson, 2010)

1 D 2 D

2 Si se optase por ponerla en funcionamiento a una temperatura su-
perior, el coste de funcionamiento sería, lógicamente más reducido

El coste de instalación y funcionamiento se expone en la
Tabla 3.

En este caso, el alto coste de la instalación no parece
compensar el menor coste de funcionamiento, por lo que se
mantendría la decisión de instalar ventiladores axiales.

Paso 5. 
Determinar si se requiere refrigeración evaporativa

Con el mismo procedimiento que en el paso 3, se necesita
reevaluar el Balance Térmico de la Vaca (CHB) teniendo

ahora en cuenta que a la instalación se le ha añadido un sis-
tema de refrigeración por convección. El cálculo del CHB re-
bela que sin refrigeración evaporativa la nave tendría un total
de 16 periodos CHB (67%) mayor que cero, por lo que se ne-
cesita una instalación para refrigerar el aire por evaporación
de agua.

Paso 6. 
Refrigeración Directa o Indirecta

Puesto que en los pasos 3 y 4 se tomó la decisión de utilizar
ventilación natural junto con ventiladores axiales para aumen-
tar la circulación del aire, el sistema de refrigeración por eva-
poración queda limitado a un sistema de refrigeración directo.
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Paso 7. 
Refrigeración evaporativa continua o cíclica

Para evaluar esta opción, el modelo CHB se utilizó asu-
miendo los siguientes criterios:
• Enfriamiento evaporativo continuo cuando la tª ≥ 21ºC
• Enfriamiento periódico en el corral de espera al ordeño y

en el pasillo de salida de la sala de ordeño durante éste:
6:00 a 10:00 horas y de 18:00 a 22:00 horas. Se asignó un
factor de enfriamiento directo (HAPdc) de 2 para estos
períodos de ordeño si tª ≥ 20ªc.
El enfriamiento periódico sólo redujo un 6% el número de

períodos CHB positivos mientras que el enfriamiento continuo
redujo este número en un 62%, por lo que la decisión es insta-
lar un sistema de refrigeración evaporativa que funcione con-
tinuamente cuando la temperatura suba del valor antes
indicado.

Se proponen tres ciclos de funcionamiento del sistema
según la temperatura alcanzada. En cada ciclo hay un mi-
nuto de aspersión y ventilación durante todo el tiempo
* 4 ciclos/hora (1/15 min) cuando la tª ≥ 21ºC y < 27ºC
* 6 ciclos/hora (1/10 min) cuando la tª es ≥ 27ºC y < 32ºC
* 12 ciclos/hora (1/5 min) cuando la tª ≥ 32ºC

Podemos estimar el consumo de agua de este sistema de
refrigeración a lo largo de un período de 31 días utilizado en
el cálculo del CHB, consumo que se sintetiza en la Tabla 4.

Si se asume que el 50% del agua pulverizada no se eva-
pora, esta agua se incorpora al volumen de deyecciones re-
cogidas en los pasillos de alimentación de la nave, por lo que
debería incrementarse el volumen de la fosa de deyecciones

Tabla 4. Consumo de agua para refrigerar 
evaporativamente la nave del ejemplo

Horas de 
funcionamiento

Consumo de 
agua (l)

4 ciclos/hora 207 283.176*

6 ciclos/hora 199 272.232

12 ciclos/hora 90 369.360

Consumo total de agua en 31 días 924.768

* (4 x 45) x 4 x 207 x 1,9 = 283.176 (ver ecuación [1])

Ecuación para estimar la cantidad necesaria de agua:

Dw = FL x CH x H x 1,9 l/m3 (*)

donde:
Dw: Consumo de agua (l/día)
FL: Longitud total de comedero (m)
CH: ciclos/h de mojado-secado
H: horas/d de funcionamiento

* l/m representa la aplicación de 1,25 l/m2 por cada ciclo de mo-
jado-secado en una franja de 1,5 m de ancho a lo largo del co-
medero

Resumen

En este trabajo hemos querido explicar algunas de las posibles estrategias
activas de mitigación del calor, haciendo especial hincapié en la necesidad
de que las naves cuenten con una adecuada capacidad de ventilación,
como medida previa. 

Posteriormente, se han abordado las diferentes posibilidades de conseguir
aumentar la capacidad de eliminar calor de los animales mediante distintas
estrategias de enfriamiento, bien del aire o del propio animal, abordando la
toma de decisiones desde un punto de vista técnico y económico.

en la cantidad de 462.384 litros a lo largo de un período de
31 días, lo que debe considerarse en la evaluación de costes
de recogida de deyecciones, sin olvidar tampoco la mayor
producción de leche que se obtiene por la mejora de las
condiciones ambientales del ganado.



3/3

Ejemplo correspondiente al artículo publicado en Frisona Española 208 julio/agosto 2015



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


