Técnicas avanzadas de manejo de |la alimentacion

Alimentacion para
bajo nivel de rechazos
en rebanos de alta

produccion

Introduccién

El coste de alimentacion continda siendo el
mayor coste individual en |os sistemas intensivos de
produccién lechera. Segun el Servicio de Investiga-
cion Econdmica (ERS) del Departamento de Agri-
cultura de EEUU (USDA), en 2014 el coste de
alimentacién representd el 57,4% del coste total de
produccién de leche, coste que ha aumentado
progresivamente durante la Ultima década. Con el
coste de los alimentos constituyendo el mayor coste
operativo, la nutricién y las practicas de manejo ali-
mentario son los principales factores que afectan a
la rentabilidad de las lecherias. Una estrategia im-
portante para mejorar la rentabilidad de las explo-
taciones es reducir el coste de la alimentacidn, sin
que afecte negativamente al rendimiento l&acteo,
la salud o la reproduccion del ganado.

Una de las dreas que pueden reducir el coste
de alimentacién es la cantidad de rechazos que
son generados en los comederos diariamente. Tra-
dicionalmente se suele mantener un nivel de recha-
zos sobre el 5%, sin embargo esta recomendacion
no es factible en la actual situacion econdédmica.
Con el coste actual de $0,120 por libra de materia
seca (MS), sobrealimentar un 3-5% extra a una vaca
de alta produccién incrementaria el coste de ali-
mentacion en $0,20-0,40 por dia o $73-146 por ano.

Parte de ese gasto puede ser recuperado si los
rechazos se suministran a otro grupo de animales
(como las vacas en lactacion tardia, novillas o
Vacas secas) o se venden a otras explotaciones de
vacuno de carne o recria de novillas. Sin embargo
el valor de los rechazos es siempre menor que el
valor de la racién completa mezclada (RCM) origi-
nal. Ademdas, durante los meses de verano, los re-
chazos deben ser desechados en algunas ocasio-
nes debido a la descomposiciéon generada por se-
gundas fermentaciones. Por lo fanto, hay ventajas
econdmicas al alimentar para bajo nivel de recha-
zos siempre y cuando el rendimiento de las vacas
no se vea afectado.

Investigacion actual
Tres estudios de investigacion recientes demos-

fraron que esta estrategia se estd volviendo popular

en la industria lechera:

e Un estudio realizado por la Universidad de
Guelph evalud las practicas de manejo alimen-
tario y la produccién lactea en 22 lecherias con
cubiculos localizados en el este de Ontario, Cao-
nadd (Sova et al., 2013). Los autores indicaron
que los rebanos estaban siendo alimentados
para bajo nivel de rechazos: el 32% para menos
del 2% de rechazos y el 73% para menos del 5%.

* Una encuesta sobre manejo alimentario en 120
lecherias de California (Silvia-del-Rio et al., 2010)
reporté que el objetivo de rechazos era: 2% o
menos (50% de los productores), 2 a 5% (34%), o
mas de 5% (16%).

e En un estudio llevado a cabo en 50 granjas de
Minnesota con cubiculos, la mayoria de los pro-
ductores indicé que estaban alimentando para
un maximo del 5% de rechazos, y algunos esta-
ban alimentando para obtener entre un 2y 3%.
French y col. (2005) realizaron un estudio en

vacas lecheras para evaluar los efectos de alimen-

tar dos niveles de rechazos (3.4 y 5.5%) en la produc-
cion lactea. Las vacas fueron alojadas en cubiculos

y alimentadas individualmente. Los investigadores
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no encontraron diferencias estadisticamente signi-
ficativas en el consumo de MS (56,3 vy 57.4 lbs/dia),
leche corregida al 3,5% (21,3 y 93,4 lbs./dia), y efi-
ciencia alimentaria (1,57 y 1,56 lbs. de leche corre-
gida al 3,5% por Ib. de MS ofrecida) en niveles de
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rechazos del 3,4 y 5,5%, respectivamente. Ademas,
la estrategia de manejo de los comederos no
afectd al nimero de comidas por dia (7,7) niala
cantidad de MS ingerida en cada comida (7,5 Ibs.).
Estos resultados fueron corroborados en el estudio
observacional de la Universidad de Guelph comen-
tado previamente. Estos autores (Sova y col., 2013)
encontraron que el nivel de rechazos observado en
22 granjas comerciales (media: 3,5%; minimo: 0,87%;
y maximo: 9,3%) no estalba asociado con la produc-
cién lechera, el consumo de MS, ni la eficiencia ali-
mentaria.

Por el contrario, el tener el comedero vacio
puede producir efectos adversos en la produccion
de leche y la salud de las vacas. Bach y col. (2008)
llevaron a cabo un experimento para determinar el
efecto de factores no relacionados con la dieta en
47 rebanos lecheros que fueron alimentados exac-
tamente con las mismas dietas para vacas lactan-
tes. Las granjas que estaban alimentando para
asegurar que hubiese rechazos tendieron a producir
3,5 Ibs. mds de leche al dia que las que alimenta-
ban para no obtener rechazos.

Implicaciones practicas

Para implementar con éxito un programa de
bajo nivel de rechazos, es encesario llevar a cabo
las siguientes practicas de manejo alimentario:

1. Ajuste del contenido de MS en los ensilados

Investigadores de la Universidad Estatal de Ohio
evaluaron la variacion del contenido de MS de en-
silados de maiz y henolados en 8 granjas cercanas
Wooster, OH (Weiss y col., 2012). Las muestras de en-
silado de maiz fueron tomadas durante un periodo
de 14 dias y presentaron una oscilaciéon media en
la concentracion de MS de 7,3 unidades porcen-
tuales. El contenido en MS oscildé en 5,1 unidades
porcentuales en el ensilado mds consistente y 10,4
unidades en el mdas variable. La MS fue mas variable
en los henolados, con una oscilacion de media de
11,8 unidades (3,4-19,1).

Recomendacién: Evaluar la materia de los ensila-
dos y henolados diariamente, y ajustar la MS en la
racion cuando la nueva estimacion difiere por mas
de una unidad porcentual de la estimacion previa.

2. Precisién durante la preparacion de RCM
Investigadores de Virginia Tech demostraron
que 4% de todas las RCM de 9 granjas lecheras lo-
calizadas en la Bahia de Chesapeake fueron pre-
paradas con mds 400 lbs. por debajo del objetivo
(James y Cox, 2008). Por el contrario, un 33% de
éstas fueron preparadas con un exceso de mads de
400 lbs. Para evitar el exceso de rechazos o come-

deros vacios, la precision en la carga de ingredien-
tes al remolque mezclador es extrenadamente im-
portante.

Recomendaciones para la precision durante la carga:
- Ingredientes almacenados en silos verticales: menos de 15 Ibs. de

materia fresca (MF)

- Ingredientes almacenados en cobertizos: menos de 25 Ibs. de MF

- Henos secos: menos de 25 Ibs. de MF

- Ensilados y coproductos himedos (30-60% MS): menos de 50 Ibs. de

MF

3. Hora de alimentar

La RCM fresca se debe distribuir cada dia a la
misma hora. Si se distribuye una hora mas tarde de
lo establecido, las vacas tendrdn 4% mds de tiempo
para consumir esa racion, el comedero podrd estar
vacio antes de que se distribuya la nueva RCM y, por
ofro lado, habréd demasiados rechazos el dia si-
guiente.

Recomendacién: No desviarse en mas 10 minutos del horario previsto

de alimentacion.

4. Arrimar el alimento del comedero
Es esencial arrimar el alimento frecuentemente

para asegurar que todas las vacas tfengan la co-

mida a su alcance. La frecuencia de arrimado de
la RCM fue evaluada en los estudios de manejo ali-
mentario mencionados anteriormente:

- Ontario: La preferencia de arrimar varié entre 0
y 20 veces al dia, con una frecuencia media de
4,6 veces/d (36% de las granjas arrimaban el ali-
mento menos de 4 veces/d).

- Minnesota: La frecuencia media de arrimar el
alimento fue de 5,4 veces al dia (rango 3-12).

- Cdlifornia: El alimento fue arrimado diariamente
entre 1y 4 veces (47,7% de las lecherias), 5y 8
veces (42,4%), y 9 o mas veces (9,9%).

En general, estos datos indican que en las leche-
rias comerciales de Norteamérica se deberia poner
mds atencidon a la frecuencia de arrimado del ali-
mento. Cuando se alimenta con el objetivo de ob-
tener un bajo nivel de rechazos, se debe empujar
frecuentemente el alimento en las 4-5 horas previas
a la distribucién de alimento fresco debido a la es-
casa cantidad de RCM disponible en el comedero.
Ademads, para mantener alimento disponible en
cada plaza del comedero es necesario distribuir la
RCM uniformemente a lo largo del mismo.

Recomendacién: Arrimar el alimento una vez por hora.

5. Numero de animales

Es necesario mantener buena comunicacion
entre el responsable de la ganaderia y el nutrélogo
en cuanto al movimiento de vacas entre grupos.
Debido al elevado nimero de movimientos que se
producen en el grupo de vacas en preparto y el de
recién paridas, es recomendable alimentar a esos
Qrupos para un nivel de rechazos superior (8-10%).

Resumen

Alimentar para bajo nivel de rechazos (2-3%)
puede reducir el coste de alimentacién considera-
blemente. Para implementar esta estrategia en re-
banos de alta produccién se requieren practicas de
manejo de la alimentacién que aseguren que la ro-
cién esté disponible durante todo el tiempo. Las
principales areas de manejo incluyen el momento
de suministrar la racién y empujar el alimento, la
carga de ingredientes en el remolque mezclador, la
determinacién de la MS en ensilados, y el nUmero
de animales en cada grupo.
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